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1 Administrativa uppgifter

SWECO ﬁ

Verksamhetsutdvare och s6kande Organisationsnummer
Marcegaglia Fagersta Stainless AB 556051-6881
Besoksadress Utdelningsadress

Axel Fornanders vag 4
Box 508, 737 25 Fagersta

Platsnamn Anlaggningsnummer
1982-103

Fagersta Stainless AB

VD och juridiskt ansvarig

Liam Bates

Chef Teknik och kvalitet Telefon E-postadress

Martin Hellstrém +46 223 45598 martin.hellstrom@marcegaglia.com
+46 70 5810851

|IED-kategori Verksamhetskod

28.10 27.20

Huvudsakliga BAT-slutsatser och BREF | Seveso

FMP (ferrous metals processing) Hogre nivan, (H1 och P5b)
ISO-certifieringar Tillsynsmyndighet enligt miljobalken:
1ISO 9001, ISO 14001 och ISO 50001 Vastmanland Dalarnas miljé- och byggforvaltning

Tillsynsmyndighet enligt den s.k. Sevesolagstiftningen:

Lansstyrelsen i Vastmanlands lan

Prévningsniva Prévningsmyndighet

A Mark- och miljodomstolen vid Nacka tingsrétt

2 Bakgrund

Detta dokument utgér samradsunderlag for avgransningssamrad enligt 6 kap.
Miljobalken for ansdkan om tillstand till befintlig och utdkad verksamhet vid
Fagersta Stainless AB (hadanefter kallat FSAB eller bolaget) anlaggning i
Fagersta kommun. Ansdkan kommer att avse fortsatt och utdkad produktion av
valsad och dragen trdd inom befintligt verksamhetsomrade pa fastigheten
Fagersta 3:3. Ansokan omfattar tillstdnd enligt 9 och 11 kap miljébalken, dvs
bade miljofarlig verksamhet och vattenverksamhet.

2.1 Bolagets verksamhet

FSAB tillverkar rostfri valstrad for bland annat fjader- och svetstrad samt dragen
trad for olika anvandningsomraden. De ing&ende ravarorna harrér i huvudsak
frdn en skrotbaserad process dvs atervunnen metall. Forekommande
produktionsprocesser ar bland annat &mnesbehandling, varmvalsning, glédgning,
trdddragning, metallisering, betning och syning (kontroll). Uttag av vatten for
kylning och vissa processteg sker fran Kolbacksan. Bolaget ar certifierat enligt
ISO 9001, ISO 14001 och ISO 50001.

Sweco | Samrédsunderlag
Uppdragsnummer 30070152
Datum 2024-03-28 Ver 1
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2.2 Befintligt tillstand

Tillstdnd enligt milijoskyddslagen for den befintliga verksamheten lamnades av
davarande miljddomstolen vid Stockholms Tingsratt i en deldom daterad 2000-
11-02, mal nr M 134-99. Tillstdndet medger en arlig tillverkning av hogst 110 000
ton valstradd och att av denna mangd foradla hogst 18 000 ton till dragen trad
samt att genomfora de forandringar som behdvs for att uppnéa detta andamal. |
deldomen beslutades att frdgan om slutliga villkor for utslapp av kvaveoxider till
luft och kvave (N-tot) till vatten skulle skjutas upp under en prévotid.

Provotiden for utslapp av kvaveoxider till luft avslutades genom davarande
miljddomstolens deldom 2003-01-27 och ett slutligt villkor féreskrevs. | samma
deldom beslutades om en ny prévotid avseende utslapp av kvave till vatten. Den
nya prévotiden avslutades genom mark- och miljgdomstolens dom 2009-01-27,
mal M 1421-07.

Det intag av kyl- och processvatten som sker fran Kolbéacksan omfattas inte av
tillstand enligt miljobalken eller aldre lagstiftning.

3 Planerad ansdkan

Bolaget planerar att anstka om tillstand till miljéfarlig verksamhet enligt 9 kap.
miljobalken samt vattenverksamhet enligt 11 kap. miljdbalken. Ansékan kommer
att omfatta redan tillstdndsgiven verksamhet samt utékad verksamhet.

Anstkan kommer att avse en arlig produktion av hégst 125 000 ton valsad stang,
125 000 ton valstrad och att av denna foradla hogst 25 000 ton dragen trad.

Anstkan kommer aven att omfatta bortledning av hégst 1000 m3 vatten per
timme fran Kolbacksan for industriandamal samt lagligforklaring av befintliga
anlaggningar for bortledning av ytvatten.

Den planerade verksamheten omfattas savitt nu kan bedémas av foljande
verksamhetskoder enligt miljoprévningsforordningen (2023:251):

15kap.2 8§

"Tillstdndsplikt A och verksamhetskod 27.20 galler for anlaggning for att
1. producera jarn eller stal (primar eller sekundéar produktion), eller
2. behandla jarnbaserade metaller genom varmvalsning.”

16 kap.18

"Tillstandsplikt B och verksamhetskod 28.10-i galler for anlaggning for
kemisk eller elektrolytisk ytbehandling av metall eller plast, om
behandlingsbaden har en sammanlagd volym av mer &n 30 kubikmeter.”

Den befintliga verksamhetens huvudsakliga produktionsprocesser och planerade
utokningar sammanfattas i Tabell 1 nedan. Mer utforliga beskrivningar finns i
avsnitt 6 for redan tillstdndsgiven verksamhet och i avsnitt 7 avseende utokad
verksamhet. | Tabell 2 finns en évergripande beskrivning av de produkter som
ansOkan kommer att omfatta.

Sweco | Samrédsunderlag
Uppdragsnummer 30070152
Datum 2024-03-28 Ver 1
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Tabell 1. Kortfattad beskrivning av de huvudsakliga produktionsprocesser som den planerade

ansokan kommer att omfatta.

Huvudprocess Befintligt Planerad andring

Amnesbehandling Ja Okade kvantiteter stal som amnesbehandlas.

Valsning Ja Produktionsprocesserna utékas med utrustning
for att producera stang med olika dimensioner,
se tabell 2.
Okad produktionskvantitet for befintliga
produkter.

Stangvalsning Nej En ny process for stangvalsning (inklusive
amnesvalsning) infors.

Vidareforadling Ja. Ny (anmélningspliktig) process i form av

(inklusive betning,
glédgning och dragning)

bléastring med tillhérande utrustning kommer att
inféras under kommande host.

Tabell 2. Kortfattad beskrivning av produkter som den planerade ansdékan kommer att omfatta.

Produkt Tillverkas i befintlig verksamhet Planerad andring

Varmvalsad trad Ja

En 6kning av produktionen till
125 000 ton/ar

Dimensioner varierande mellan
5,0-18,0 mm i diameter.

Kalldragen trad Ja

En 6kning av produktionen till
25 000 ton/ar.

Dimensioner varierande mellan
1,5-16,0 mm i diameter.

Tillverkning av grov stdng och Nej
amnen (billets)

Nya produkter.

Grov stang avser rund stang med
dimensioner varierande mellan 80—
210 mm i diameter.

Tillverkning av klen stang Nej

Ny produkt.

Rund stdng med dimensioner
varierande mellan 35-80 mm i
diameter.

Tillverkning av stang i ring Nej

Ny produkt.

Stang (grovre trad) med
dimensioner varierande fran 12—
35 mm.

Tillverkning av @mnen for Nej
stangproduktion

S.k. billets som framst anvands for
stangproduktion.

Totalproduktion av stang (inklusive
amnen) 125 000 ton/ar

Till produktionsprocesserna kopplas andra verksamheter sasom lagring av
kemikalier, ravaror och produkter, funktioner for kvalitetskontroll av producerat
material, neutralisering for behandling av metallhydroxidslam,
vattenreningsprocesser med mera. Dessa beskrivs mer utforligt i avsnitt 6 och 7.

Sweco | Samrédsunderlag
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Inom befintlig verksamhet finns en anlaggning (Norra pumpstationen) for uttag av
vatten fran Kolbacksan (bortledning). Vattnet anvands framst for kylandamal
innan det aterfors till samma &. Det finns inget tillstand till det pagaende uttaget.
Nar produktionen utdkas kommer kylbehovet att 6ka. Behovet kommer att
tillgodoses via uttag i den befintliga pumpstationen. Den kommande ansokan
omfattar darfor aven tillstand till vattenverksamheter enligt 11 kap. miljcbalken;
dels att lagligférklara anlaggningen (de tekniska installationer som kravs for
bortledning av ytvatten sdsom pumpstation mm), dels att f& bortleda ytvatten fran
Kolb&cksan via denna pumpstation.

3.1 Industriutslappsverksamhet och BAT-slutsatser

Verksamheten ar en s.k. industriutslappsverksamhet i den mening som avses i
industriutslappsférordningen (2013:250), IUF. Darmed berors ocksa
anlaggningen av slutsatser for basta tillgangliga teknik (BAT-slutsatser) som finns
kopplade till denna férordning. De publicerade BAT-slutsatserna for industri for
behandling av jarnbaserade metaller (FMP) ar huvudslutsatser for
verksamheten!. BAT-slutsatserna publicerades den 4 november 2022 vilket
innebar att de ska tillampas fran och med den 4 november 2026. En utforlig
genomgang av BAT-slutsatserna kommer att utféras och en beskrivning av hur
de efterlevs kommer att bifogas ansdkan.

Eftersom verksamheten omfattas av IUF ska en statusrapport upprattas (1 kap.
23 § IUF) och lamnas in i samband med tillstandsansokan (22 kap. 1 §
miljobalken).

3.2 Seveso

Inom befintlig verksamhet anvands kemikalier av sadan farlighet och mangd att
verksamheten omfattas av den s.k. fér Sevesolagstiftningen (lagen 1998:381) om
atgarder for att forebygga och begransa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor.
Verksamheten omfattas av den hogre kravnivan enligt férordningen (2015:236)
om atgarder for att forebygga och begransa foljderna av allvarliga
kemikalieolyckor. Den planerade verksamheten medfor inte ndgon férandring
avseende denna kravniva.

4 Samrad

Verksamhetskoden 27.20 medfér att verksamheten per definition antas medféra
en betydande miljcpaverkan enligt 6 § punkt 1 miljobedomningsférordningen
(2017:966). Detta samradsunderlag avser darfor ett s.k. avgransningssamrad
enligt 6 kap. 29 § miljobalken. Inget undersokningssamrad kommer saledes att
genomféras. Samradet utgor dven ett sa kallat Seveso-samrad enligt lagen
(1999:381) om atgarder for att forebygga och begransa féljderna av allvarliga
kemikalieolyckor.

Enligt 6 kap. 29-30 8§ miljobalken ska avgransningssamradet genomfdras infor
arbetet med miljokonsekvensbeskrivningen. Samrad ska ske med lansstyrelsen,
tillsynsmyndigheten och de enskilda som kan antas bli sérskilt berérda av
verksamheten samt med de dvriga myndigheter, de kommuner och den
allménhet som kan antas bli berérda av verksamheten.

! Kommissionens genomférandebeslut (EU) 2022/2110 av den 11 oktober 2022 om faststéllande av
BAT-slutsatser for industri for behandling av jarnbaserade metaller, i enlighet med direktiv
2010/75/EU om industriutsléapp

Sweco | Samrédsunderlag
Uppdragsnummer 30070152
Datum 2024-03-28 Ver 1
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Samrad med lansstyrelsen och tillsynsmyndigheten planeras ske s& snart som
mojligt. Samrad med enskilda samt évriga myndigheter med flera bedéms kunna
ske under varen 2024. Myndigheter och kommuner informeras via digitala utskick
av samradsunderlaget. Enskilda som kan antas bli sarskilt berérda kontaktas via
ett utskick av samradsunderlaget per post. Allmanheten informeras om samradet
genom annonsering i tidningar.

5 Forutsattningar och radande
miljoférhallanden

5.1 Lokalisering

FSAB:s verksamhet ar belagen i de vastra delarna av Fagersta tatort inom det sa
kallade "Sddra industriomradet”, se Figur 1. Verksamheten bedrivs inom
fastigheten Fagersta 3:3.

Verksamhetsomradet avgransas i 6ster av jarnvagen. Narmast pa andra sidan
jarnvégen ligger ett stationshus (Fagersta norra station), Fagersta kommunhus
samt ett omrade med handel. Ytterligare dsterut passerar riksvag 69 forbi
Fagersta tatort. Langs Ostra sidan av riksvéagen ligger bostadsomraden med
villatomter och flerbostadshus. Avstandet till narmaste bostader ar i sédra och
norra delen av verksamhetsomradet och uppgar till cirka 100 meter. Stora delar
av verksamhetsomradet ar inhagnat.

| vaster avgransas verksamhetsomradet av Kolbacksan. Langs Kolbacksans
vattensystem féljer Stromsholms kanal. Vaster om Kolbacksan ligger narmaste
bostader pa ett avstand om cirka 100 meter fran verksamhetsomradet.

N
} | A
N +
N
80
#* b & i
. R Per-Ols 4
N 7 f
A
Andra sidan o %
Fagersta ;
N & L P,
/
TECKENFORKLARING 0 250 500 750 i
[ Verksamhetsomréde

Figur 1. Fagersta Stainless AB:s verksamhetsomrade i Fagersta.
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5.2 Planforhallanden

5.2.1 Oversiktsplan

Fastigheten omfattas av den fordjupade 6versiktsplanen, "FOP Fagersta stad”,
som antogs av kommunfullméktige 2017-02-20. | planen beskrivs omradet som
industrihistoriskt intressant med bl.a. en kanalmiljd med hoga kulturhistoriska
varden. Omradet langs strandkanten i sodra delen av omradet beskrivs som ett
omrade att undersoka for att skapa en langre sammanhangande
strandpromenad. Attraktionen ligger i den centrumnéra placeringen i kombination
med vatten och en industrihistoriskt intressant miljo.

Overgripande stéllningstaganden innefattar att utveckling av industriverksamheter
i forsta hand ska ske inom befintliga verksamhetsomraden och kopplas till
befintlig infrastruktur.

5.2.2 Detaljplan
Fastigheten Fagersta 3:3 omfattas inte av nagon detaljplan.

Fagersta tatort som ligger 6ster om verksamhetsomradet ar i sin helhet
detaljplanelagd. Vaster om Strémsholms kanal ligger bebyggelseomradet "Andra
sidan”, som ar detaljplanelagt. Planen innehaller bostadsbebyggelse och narmast
kanalen, ett kulturreservat.

5.3 Skyddade natur- och kulturomraden samt
riksintressen

Skyddade naturomraden (Skyddad natur, 2024) i omradet kring Fagersta
Stainless AB:s verksamhetsomrade visas i Figur 2. Verksamhetsomradet berdrs
inte av nagra skyddade omraden.

Cirka 2,5 km uppstréms fran verksamhetsomradet ligger Fagersta kommuns
ytvattentakt Saxen. Avstandet till gransen for vattenskyddsomradet ar cirka 1,7
km. Séder om Saxens vattenskyddsomrade (NVR-ID 2005113) ligger
vattenskyddsomradena Hedkarra (NVR-ID 2005116), Jonsbacken (NVR-ID
2005114) och i syd-sydvast pa ett avstand pa cirka 3,3 km fran
verksamhetsomradet ligger Viksviken vattenskyddsomrade (NVR-ID 2004237).

Cirka 2 km sydvast om verksamhetsomradet ligger Jattdsarnas naturreservat
(NVR-ID 2032789). Stder om Jattasarna angransar Svartbergets naturreservat
(NVR-ID 2002039). Det i huvudsak skogskladda berget hojer sig 231 meter éver
havet och &r pa ett par stallen riktigt brant dar kalkbergets lodytor hyser intressant
flora. Skogen utgors av ortrika granskogar, hallmarker och sumpstrak. Gamla
gruvhal av skiftande djup och storlek finns 6ver stora delar av omradet. Omradets
naturvarden ar starkt kopplade till kalkforekomsterna, savél i de 6ppna delarna
runt gruvorna som i skogarna.

Delar av Jattdsarna och Svartbergets naturreservat utgors ocksa av Natura 2000-
omraden (Jattdsarna (SE0250190) och Svartberget-Hedkarra (SE0250109)).

Narmaste skyddade omraden i dvriga riktningar ar Krakstens naturreservat (NVR-
ID 2013504, ca 5 km sydost), Brafors bergsmansby (NRV-ID 2010936,
kulturreservat ca 4 km nordvast) och Silvtjarn (SE0250107, Natura 2000 och
naturreservat ca 7 km nordost).

Sweco | Samrédsunderlag
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Figur 2, Skyddade naturomraden i omgivningarna kring verksamhetsomradet.

Riksintressen (Skyddad natur, 2024) i omradet kring FSAB:s verksamhet
redovisas i Figur 3.

Fran lansgransen mot Dalarnas lan, langs Kolbacksan och Stromsholms kanal till
Stromsholms naturreservat stracker sig ett omrade av riksintresse for friluftsliv.
Omradet har sarskilt goda forutsattningar for berikande upplevelser i natur-
och/eller kulturmiljder. Ungefar samma kanalomrade utgor ocksa riksintresse for
kulturmiljo. Riksintresset beskrivs som jarnbruks- och kommunikationsmiljo i
sammanflatat transport- och produktionssystem med landets néast aldsta kanal
utmed Kolbacksan och dess sjosystem.

Nord och nordvast om Fagersta samhalle finns ett omrade av riksintresse for
naturvard, "Kalkstraket Norberg—Fagersta”. Omradet utgors av ett kalkstrak med
ett flertal vardefulla naturtyper med rik flora och fauna. Omradet innehaller viktiga
vatmarksmiljper som &r viktiga att bevara fran paverkan.

Naturreservaten Jattdsarna och Svartberget utgors ocksa av riksintresse for
naturvard.
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Figur 3. Riksintressen i omgivningarna kring verksamhetsomradet.

5.3.1 Friluftsliv/INaturupplevelser

Langs Kolbacksan foljer Stromsholms kanal med friluftsaktiviteter som bland
annat kanalbatsturism, kanotpaddling och 6vrig batsport och fisk. Omradet langs
Stromsholms kanal utgor aven friluftsomrade for vandring, cykling och ridning.

5.4 Vattenforekomster

De vattenférekomster, ytvatten och grundvatten som ligger narmast
verksamhetsomradet visas i Figur 4 och Figur 5.

54.1 Ytvatten

Den ytvattenférekomst (Lansstyrelsen, u.d.)som ligger nédrmast verksamheten ar
Kolbacksan (WA24777441). Till Kolbacksan sker utslapp av vatten fran pro och
dagvatten fran verksamhetsomradet. Kolbacksan nyttjas aven for uttag av
foretradesvis kylvatten till verksamheten. Miljokvalitetsnormen fér
vattenforekomsten ar god ekologisk status ar 2033.

Ekologisk status i Kolbacksan bedéms vara méttlig baserat pa bedomning av fisk,
sarskild fororenande amnen (koppar), konnektivitet och hydrologisk regim.
Kemisk status bedéms inte uppna god péa grund av forekomst av bromerade
difenyletrar (PBDE), kvicksilver (Hg) samt hdga halter bly och kadmium i
sediment.

Uppstroms Kolbacksan ligger Sodra Barkens vattenférekomst (WA96216847).
Kvalitetsnormen for vatten ar god ekologisk status ar 2027. Ekologisk status
bedéms som mattlig baserat pa syrgasférhallanden, Sarskilda férorenande
amnen (Uran, 17-alfa-etinyldstradiol och 17-beta-dstradiol), konnektivitet och
hydrologisk regim.
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Nedstroms Kolbacksan ligger vattenférekomsten Stora Aspen (WA42838985).
Kvalitetsnormen for vattnet ar god ekologisk status ar 2027. Ekologisk status
bedoms som mattlig utifrdn vaxtplankton som paverkas av naringsamnen,
forekomsten av zink samt mattligt morfologiskt tillstand. Kemisk status bedoms
inte uppné god pa grund av forekomsten av bromerad difenyleter (PBDE) och
kvicksilver (Hg), som i alla andra svenska vattenférekomster. Den sammanvéagda
bedémningen for kemisk status utan éverallt dverskridande @mnen (Hg och
PBDE) ar god kemisk status.

Ytterligare s6der om Stora Aspen ligger vattenférekomsten Amanningen
(WA61674034). Kvalitetsnormen fér vattnet ar god ekologisk status 2027.
Ekologisk status bedoms som mattlig baserat pa fisk, konnektivitet och
hydrologisk regim. Kemisk status bedoms inte uppna god pa grund av forekomst
av bromerade difenyletrar (PBDE) och kvicksilver (Hg), som i alla andra svenska
vattenférekomster. Den sammanvagda bedémningen for kemisk status utan
overallt 6verskridande &mnen (Hg och PBDE) ar god kemisk status.
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Figur 4. Ytvattenforekomster i omgivningar kring verksamhetsomradet.

5.4.2 Grundvatten

Cirka 3,5 km sydvast om Fagersta ligger grundvattenmagasinet Bastmora—Sddra
Barken (Lansstyrelsen, u.d.). Magasinet &ar i VISS uppdelat i Farnadsen_ Oti-

Bjorsbo (WA80121058) och Farnadsen_Bastmora-Oti (WA56225409), se Figur 5.

Magasinen avgransas vid Bastmora i séder av berg och moran. | norr ar
avgransningen belagen ett stycke ut i sjon Sodra Barken. Vattenférekomsterna
beddéms uppna god kvantitativ och kemisk status.
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Figur 5. Grundvattenmagasin i omgivningar kring verksamhetsomradet.

6 Befintlig verksamhet

FSAB planerar att ansoka tillstand till befintlig och utokad verksamhet. Den
befintliga verksamheten beskrivs i detta avsnitt medan den planerade utdkningen
beskrivs i avsnitt 7.

Den befintliga tillstAndsgivna verksamheten bestar av ett antal huvudsakliga
produktionsprocesser vilka illustreras éversiktligt i ett floidesschema i Figur 6.

<y

v

(

Amnesbehandling

»
>

Valsning Vidareforadling Fardig produk
L

Figur 6. Forenklat flodesschema for de huvudsakliga produktionsprocesserna.

Amnen (hillets)
Inkommande dmnen fran leverantér

Forutom ovanstéende tillkommer olika typer av stddverksamheter som
exempelvis lagerhallning, kvalitetskontrollfunktioner, neutralisering av
metallhydroxidslam och férbrukade betbad, vattenreningsprocesser med mera.

6.1 Huvudsakliga produktionsprocesser

6.1.1 Amnesbehandling

Utg&ngsmaterialet for produktionsprocesserna ar fyrkantiga rostfria stalamnen
som kallas billets. Dessa kan besta av olika stalkvaliteter och inom FSAB
anvands ungefar 150 olika sorter. Ungefar 30% av stadlamnena behdver
forbehandlas och detta sker genom slipning i &mnesbehandlingen. Syftet med
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slipningen &r att fa bort defekter pa stalets yta. Detta illustreras i ett férenklat
flodesschema i Figur 7. Metallspanet som uppstar vid slipning atervinns.

Amnesbehandling

-

Ca 30% av amnen (billets) .{ ‘ Till valsning

Slipning >

Figur 7. Oversiktlig illustration 6ver moment som kan ing& vid &amnesbehandling.

6.1.2 Valsning

Amnen (billets), som kan ha genomgétt &mnesbehandling eller anvands i sitt
ursprungliga skick, formas till trdd med varierande dimensioner genom valsning.
Valsning sker i flera delsteg vilka detaljstyrs utifran pa vilken kvalitet och vilka
egenskaper som 6nskas for slutprodukten. En 6versiktlig illustration éver
processen finns i Figur 8.

Valsningsprocessen inleds genom att materialet (dmnena) varms i en
stegbalksugn dar gasol anvands som brénsle. Temperaturerna som anvands
varierar men uppgar till ca 1 250°C som hdgst. Efter stegbalksugnen passerar det
uppvarmda materialet en induktionsugn for slutlig temperaturjustering.
Induktionsugnen drivs med elektricitet. De uppvarmda a@mnena gar darefter
vidare till férvalsning. Under férvalsningen anvénds ett reversibelt duovalsverk
for att minska amnets storlek infor fardigvalsningen.

Det forvalsade materialet passerar sedan genom fardigvalsningen dar en
valsningsprocess successivt ger materialet 6nskad tjocklek och form.

Néar materialet har fardigvalsats till trdd kan den antingen kylas (slackas) eller
mjukglddgas i en glédgningsugn. Vilka delprocesser som anvands och hur de
detaljstyrs paverkar slutproduktens egenskaper. Kylning sker i en styrd process
med hjalp av vatten for att se till att stalet svalnar pa ett snabbt och kontrollerat
satt. Detta ar viktigt for att undvika oonskade forandringar i stalets struktur och for
att se till att den fardiga produkten far ratt egenskaper beroende av
anvandningsandamal.

Mjukglédgning sker i en ugn med gasol som brénsle. Aven denna process ar
avsedd att sakerstélla att stalet fr den struktur och de mekaniska egenskaper
som onskas. Efter mjukglodgningen kyls stalet med hjalp av vatten.

Den kylda traden, uppsamlad i en ring, genomgar kvalitetskontroller. Darefter
buntas den i en bandningsmaskin for att underlatta transport. Den fardigvalsade
traden vidareforadlas sedan for att ytterligare paverka materialets egenskaper
sasom kvalitet och hallfasthet.
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Valsning ‘

Material frin Kylning

amnesbehandling

- 1% L Temperatur- \ / Syn av ( |
~ Billets \v;ar;n‘r'l:mg justering Férvalsning }_. Fardigvalsning fardigvalsad trad Traden bandas Vidareforadling
(e] amnesbehandlade) istegbalksugn . | induktionsugn | | | (kvalitetskontroll)

Mjukglédgning ‘

Figur 8. Férenklad 6versikt av valsning.

6.1.3 Vidareforadling

Vidareforadling av den valsade traden sker genom betning och all valsad trad

genomgar denna process. Beroende pa vilken produkt som tillverkas och vilka
egenskaper denna ska ha kan &ven vidareforadling ske genom glédgning eller
dragning. Detta illustreras 6versiktligt i Figur 9 och beskrivs i den efterfoljande
texten.

Vidareforadling

-

—{ Glodgning —b{ Dragning %
Fardigvalsad trad . Traden Vo
Fardi dukt |
A 4 . . . paketeras __“ar '8 procukt |
| ‘ Syn av \_

> Betning » firdigprocessad trad
Q ‘ (kvalitetskontroll)

Figur 9. Forenklad oversikt av vidareféradling av den fardigvalsade traden.

Gloédgning

Vissa stalsorter, ungefar 40 % av amnena som anvands som utgdngsmaterial
hos FSAB, kan inte virmebehandlas (glédgas) direkt i valsverket och kraver
darfér en separat mjukglédgningsprocess. Syftet med processen ar att mjukgora
traden som annars kan vara hard och sprod efter att ha bearbetats genom
valsning. Processen utfors i elektriska ugnar och kylning sker i vattenbad efter
varmebehandlingen. Efter glédgningsprocessen betas traden.

Betning
Efter valsning och eventuell varmebehandling (gloédgning) har trddens yta ett
svart oxidskikt som behover tas bort. Detta gérs genom betning.

Som ett férsta steg vid betning anvands ett saltbad med ett reducerande salt och
natriumhydroxid. Denna férberedande betning sker vid ca 400°C. Darefter féljer
tva alternativa linjer bestdende av syrabad med olika koncentrationer. Den forsta
linjen, blandsyralinjen, bestar av betbad med svavelsyra foljt av betbad med
blandsyra (salpeter- och fluorvatesyra).

Den andra linjen kallas kombilinjen och dar anvands betbad med samma syror
som i huvudlinjen men i lagre koncentrationer. Detta visas Oversiktligt i ett
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flodesschema i Figur 10. Traden skoljs med vatten mellan olika betbad och efter
att betningen ar slutférd.

Betning

Svavelsyra

L

Blandsyralinje

Blandsyra }7
N

Valsad trad o
Skoljning med

vatten

Saltbad

4
Kembilinje
Svavelsyra Blandsyra
(lagre koncentration) (lagre koncentration)

Figur 10. Forenklad 6versikt som illustrerar betningsprocessen.

Gladgad trad

k

Vid betning frigors oxidskiktet fran metallytan och ett metallhydroxidslam bildas.
Detta omhéandertas tillsammans med forbrukade betbad i
neutraliseringsanlaggningen, se avsnitt 6.3.2 for mer information.

Dragning

Vid traddragning dras den fardigvalsade traden for att erhalla klenare
dimensioner jamfort med vad som kan erhdllas vid varmvalsning. Dragning utfors
av kall trad i dragbank och beroende av stalsort samt vilken dimension och
hallfasthet som 6nskas for den fardiga produkten kan dragningen behova ske i
flera steg. Vid dragning i flera steg kravs ofta glodgning av traden mellan
dragningarna for att den inte ska bli for hard utan fortsatt kunna bearbetas. Detta
kan antigen ske i en kontinuerlig process som kallas stréackglodgning eller en
satsvis process som kallas satsglédgning. Elektriska ugnar anvands for dessa
glédgningsprocesser.

Vid strackglédgning glédgas traden kontinuerligt genom rorugn. Darefter kyls den
i en skyddsgasatmosfar dar skyddsgasen utgér en blandning av vatgas och
kvavgas. Den skyddande atmosfaren gor att det inte bildas nagot oxidskikt pa
traden och det kravs darfor ingen ytterligare betning efter kalldragning och
satsglodgning. | samband med dragning anvands ett smérjmedel pa trdden som
maste tas bort efter att den ar fardigdragen. Detta gérs genom avfettning.

Vid satsglodgning glodgas traden i ringform efter att den kalldragits. Ytterligare
dragning foljt av varmning kan ske i omgéangar tills de slutliga dimensionerna och
egenskaperna for tréden uppnas. Efter att trdden har satsglddgat maste den
avfettas och darefter betas.

Den fardigdragna trdden som har avfettats och vid behov betas far darefter en
ytbehandling som ska fungera som ett smérjmedel. Detta sker genom att
anvanda en metalliskt eller icke-metalliskt ytbeldggning. Den metalliska
ytbelaggningen &r en blandning av koppar och nickel som appliceras
elektrolytiskt. Den icke-metalliska ytbelaggningen bestar av en icke-metallisk tval.

En forenklad illustration 6ver processerna som ingar vid dragning av trad visas i
Figur 11. Det ar viktigt att notera att detta ar en férenklad bild och att den exakta
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sekvensen av processtegen samt antal omgangar av strackglédgning kan variera
beroende pa tradens material (stalsort) och de specifika krav som stélls pa
slutprodukten.

Dragning

4{ Strackglodgning H Avfettning I
Betad trid Ytbeldggnin . Syn av . Traden .
etad tra . ST ° T
Kalldragning ) gg 6 fardigprocessad trad Fardig produkt |
Metallisk eller icke-metallisk ) paketeras v
(kvalitetskontroll) | ) \ A
4>{ Satsglodgning H Avfettning H Betning }J

Figur 11. Forenklad illustration som visar olika delsteg vid dragning av trad.

6.2 Vattenverksamhet

Den del i tillstAndsansdkan som avser vattenverksamhet enligt 11 kap.
miljobalken, ar avgransad till bortledning av ytvatten fran Kolbacksan och
lagligforklaring av befintlig anlaggning (pumpstation) inom vattenomrade.

6.2.1 Bortledande av ytvatten

Vatten for kylning och vissa processteg hamtas fran Kolbacksan strax norr om
kraftstationen, se punkt 1 i Figur 13. Fran detta intag distribueras vatten till de
verksamhetsdelar som anvander process- och kylvatten, mer om vattenhantering
i avsnitt 6.3.

Vatten avleds till verksamheten via en befintlig pumpstation, se Figur 12, vilken
kommer att bibehallas aven med planerade forandringar i verksamheten.
Maximal kapacitet i anlaggningen &r 1 000 m? per timme medan behovet i
dagslaget ar ca 350 m3 per timme som medelvarde per ar. Framtida behov galler
en 6kning av ca 300 m?® per timme, vilket gora att total mangd blir knappt 700 m?
per timme som medelvarde per ar.

Sweco | Samrédsunderlag
Uppdragsnummer 30070152
Datum 2024-03-28 Ver 1
20/42



(J
SWECO ﬁ

Figur 12 Pumpstation for pumpning av kylvatten och vatten till olika processer fran Kolbacksan.

Tabell 3 Tabellen beskriver vad respektive siffra i Figur 13 star for. Siffrorna i byggnaderna motsvarar
var i processen vattnet anvands och motsvarande siffra vid Kolbacksan motsvarar utslappet till an.

Flode in 1 Intag Kolb&cksan
Flode ut 2 Kylvatten fran kylning av trad i norra valsverket
3 Kylvatten fran sodra valsverket och induktionsvarmning
4 Agquator, recirkulerande vatten samt utslapp
5 Kylvatten fran satsglédningen
6 Betning och neutralisering
7 Kylvatten fran drageri och varmebehandling
8 Fordonstvatt
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Figur 13 . Intag och utslapp av vatten. Siffrorna i figuren &r placerade dels dar respektive process sker
och dels var respektive utslapp sker. Nummer ett motsvarar plats for vattenintaget och resterande
siffror visar var utslapp sker till Kolbacksan respektive var i processen vattnet kommer ifran. Se Tabell
3 for narmare forklaring av siffrorna.

6.3 Vattenhantering

6.3.1 Utgaende vatten utan behov av rening
Valsverket

| valsverket anvands vatten for indirekt kylning i olika processteg. Kylvatten som
inte kommer i kontakt med trdd anvands for kylning av i norra och sddra delen av
valsverket, samt vid induktions-varmningen. Kylvatten fran valsverket som inte
behdver renas, slapps vid punkt 2 och 3 i Figur 13.

Vatten som ska renas gar genom reningsanléaggningen aquatorn (se avsnitt 6.3.2
for beskrivning av aquatorn). Vattnet frdn aquatorn recirkuleras till 95 %, medan
resterande 5 % slapps ut till Kolbacksan efter rening, vid punkt 4 i Figur 13.

Glédgning

Till kylning med indirekt kylning som sker i satsglédgningen anvands cirka 50 m3
kylvatten per timme. Detta slapps ut i Kolbacksén vid punkt 5 i Figur 13.
Betningen

Vid betningen anvands inget kylvatten och alla vatskor s som forbrukade betbad
och skdéljvatten fran betning och saltbad omhandertas i
neutraliseringsanlaggningen, som efter rening slapps ut till Kolbacksan. Se
avsnitt 6.3.2 for beskrivning av neutraliseringsanlaggningen.
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Dagvatten

Verksamhetsomradet utgors till stor del av hardgjorda ytor, med manga
byggnader. Dagvatten fran fastigheten samlas upp i kulvertar och leds till
Kolbacksan i ett flertal utslappspunkter langs verksamhetsomradet. | delar ar
dagvattenledningarna ihopkopplade med dagvattenledningar fran Fagersta
samhalle, med gemensamma utslapp i Kolbacksan.

Dagvattennatet kommer att kartliggas och beskrivas i en planerad utredning som
kommer att ligga till grund for bedémningen av dagvattnets paverkan pa
recipienten i MKB:n.

6.3.2 Utgaende vatten efter rening
Aquatorn

Allt fororenat vatten fran valsverket gar till en reningsanlaggning som benamns
Agquator. Dit leds vatten fran stegbalksugnen och fororenat vatten fran
forvalsningen och fran valskylning samt direkttradkylning i
fardigvalsningsenheten. Aven uppsamlat vatten i vattenduschen vid DST-
glodgningen gar dit. Cirka 95 % av vattnet som gar genom aqutorn recirkuleras
(500-600 m?3 per timme). Mellan aren 2019 och 2022 uppgick utslappet fran
aquatorn mellan 160 000 m3 och 202 000 m3 per ar, se Tabell 4. Utslapp till
Kolbacksan sker vid punkt 4 i Figur 13.

Vatten fran valsverket innehaller olja, partiklar och metaller sdsom jarn, krom,
nickel och zink. Innan utslapp till Kolbacksan, sker sedimentering, oljeavskiljning,
slamavskiljning och filtrering.

Hedkarrabassangen

Hedkarrabasséngen ar en utomhusbasséang for avskiljning av fasta fororeningar
och eventuell olja. Tillférsel till bassangen kommer dels via en braddning fran
aquatorn och en del av dagvattensystemet | Hedkarrabassangen sker
sedimentering och oljeavskiljning Mangden vatten som slapps fran bassangen till
Kolb&cksan varierar fran ar till &r. Under 2022 var bassangen lagt belastad och
inget utslapp skedde till Kolbacksan, medan det under 2019 var ca 13 000 m3. Se
Tabell 4 for utslappsmangder 2019-2022. Utslapp fran Hedkéarrabassangen sker
vid punk 2 och 3 i Figur 13.

Neutralisering

Forbrukade betbad och skoljvatten fran betning, inklusive kylvatten fran
foérkoppringen, samt saltbad pumpas till reningsanlaggningen som benamns
neutraliseringen. Uppsugna gaser i betningslinjerna gar via skrubbertorn, vars
tvattvatska, NaOH respektive vatten, ocksd pumpas till neutraliserings-
anlaggningen. Aven gaser fran saltbadet med svavelsyra tillférs neutraliseringen
via skrubbertorn.

Inkommande fléden till neutraliseringen ar dels sura, dels alkaliska samt
innehaller metaller.

Reningsanlaggningen bestar i huvudsak av fyra behandlingslinjer med
gemensam utrustning for tillsats av kalkslurry, samt avvattning och lagring av
slam. Reningen innefattar dosering av kalk, flockning med polymer,
sedimentering fortjockning, slamavskiljning och filterpressning.

Efter rening slapps det renade vattnet till Kolbacksan vid punkt 6 i Figur 13,
medan avskilt metallhydroxidslam deponeras vid Semla deponi.
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Tabell 4 Mangd vatten som slapps till Kolbacksan fran reningsanlaggningar

Utslappsar Neutralisering (m3) Aquatorn (m3)  Hedkéarrabassangen (m3)

2022 106 000 200 000 0
2021 72 000 202 000 600
2020 103 000 182 000 7 000
2019 129 000 160 000 13 000
Fordonstvatt

| fordonstvatten tvattas verksamhetens fordon. Det sker i huvudsak manuellt med
hogtryck. Tvattvattnet gar genom kombinerat sandfang och oljeavskiljare via en
pumpgrop till en reningsanlaggning for tvattvattnet. Reningen bestar av fallning,
slamavskiljning samt ett pappersbandfilter. Behandlat vatten avleds till
Kolbacksan vid punkt 8 i Figur 13.

6.4 Luftutslapp

Utslapp till luft sker fran &mnesbehandlingen, valsningen och
betningsprocesserna. Rening av luften sker innan den slapps ut till atmosfar med
hjalp av olika filterenheter och skrubbersystem. Emissionerna innehaller
framférallt kvaveoxider, koldioxid och stoft. De sammanfattas tillsammans med
respektive utslappspunkt och géallande villkor i Tabell 5.

Tabell 5 Utslapp till luft samt villkor angivna som riktvarde i gallande tillstand.

Parameter Utslappspunkt Villkor

Stoft Utgéende luft fran 5 mg/m® norm torr gas
kompakstcellfilter vid
amnesbehandlingen.

Utgaende luft fran 5 mg/m® norm torr gas
sinterkompakstfilter i valsverket.

Kvéaveoxider Gasoleldade ugnar (stegbalksugn 100 mg/MJ tillférd energi
(raknat som NO,) och glédgningsugn i valsverket)
Efter skrubbrar vid 8 kg/h

betningsanlaggningen

Koldioxid Fran stegbalksugnen i valsverket  Inget villkor foreskrivet.

Utbver ovanstaende uppstar dven mindre utslapp av svaveldioxider i samband
med elektrolytisk ytbelaggning av trad till féljd av anvandning av svavelsyra som
ett forberedande steg. Utslappen ar sma och ar normalt <2 mg/m3ntg.

Utslappen maéts och féljs upp regelbundet i enlighet med bolagets
kontrollprogram, bade genom kontinuerlig matning vid vissa utslappspunkter och
periodiska méatningar som utfors av extern part. Utsl&ppen ligger normalt under
de riktvarden som &r foreskrivna i bolagets villkor med undantag for kvaveoxider
fran stegbalksugnen. Riktvardet pa 100 mg/MJ for stegbalksugnen Gverstegs
bade &r 2022 och 2023 med vardena 103 mg/MJ respektive 163 mg/MJ. Atgérder
har planerats for att forbattra 6vervakningen av NOx-utslapp fran stegbalksugnen
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genom inférande av kontinuerlig matning. Installationen ar planerad att
genomféras under hosten 2024.

For koldioxid finns inget villkor foreskrivet. Daremot har bolaget malsattningen att
minska dessa utslapp och har darfér upprattat interna mal vilka foljs upp som
nyckeltal manadsvis. Verksamheten omfattas av EU:s system for handel med
utslappsratter (EU ETS) vilket bland annat innebéar att koldioxidutslappen maste
kvantifieras och rapporteras i enlighet med detta regelverk.

| samband med periodiska matningar som utférs av en extern ackrediterad part
gors aven funktionsbesiktningar av de olika luftreningsanlaggningarna
(filterenheter och skrubbersystem) samt kontroller av de instrument som anvands
for kontinuerlig 6vervakning av utslapp till luft.

6.5 Ravaror, kemikalier, avfall och energi

6.5.1 Ravaror

De priméara material som anvands som ravaror i tillverkningen ar rostfritt stal av
olika kvaliteter, varav den huvudsakliga kvantiteten utgors av atervunnet stal.

6.5.2 Kemikalier

Inom verksamheten anvands en stérre mangd av olika kemikalier bade i fast,
flytande och gasform. Flera av de &mnen som hanteras ar fratande eller har
andra typer av faroklassning som exempelvis brandfarlighet. De kemikalier som
hanteras i stérst méngder presenteras i Tabell 6. Bolaget omfattas som tidigare
namnts av lagen om atgarder for att férebygga och begréansa féljderna av
allvarliga kemikalieolyckor, som foljd av det s& har man krav pa att ha ett
sakerhetsledningssystem. FSAB har valt att integrera detta system i bolagets
ovriga verksamhetsledningssystem. | arbetet med sékerhetsledningssystemet har
bolaget identifierat och implementerat ett antal férebyggande och
skadebegransande atgarder.

Dessa atgarder kan delas in i organisatoriska och tekniska atgarder. Bolaget har
en mangarig erfarenhet av storskalig kemikaliehantering och en valfungerande
organisation med skriftliga, val inarbetade rutiner bade avseende det
forebyggande arbetet men aven for skadebegransande atgarder.

Riskanalyser for kemikalier har genomforts och uppdateras vid behov. Sedan
2022 har ytterligare forbattringar genomforts genom att bolaget har uppréttat en
kemikaliegrupp som ska fungera som en stodfunktion till verksamheten géllande
kemikaliehantering. Gruppen arbetar bland annat med att se 6ver samtliga
kemikalierutiner, genomféra utbildningar och gruppen har aven sett éver
tillgangen pa utrustning for att hantera och begransa eventuella spill eller
lackage.

Generella forebyggande atgarder inbegriper aven skyddsronder, interna
évningar, arbetstillstind och samordning med andra verksamheter/féretag.
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Tabell 6. Lista dver kemikalier som anvands i stérre mangder.

Diesel Gasol Slackt kalk (Ca(OH),)

Feropur Salpetersyra (HNO3) Svavelsyra (H,SO,)
(en blandning av natriumhydroxid,

natriumhydrid, dinatriumoxid och

natriumkarbonat)

Fluorvéatesyra (HF) Natriumhydroxid (NaOH)

Lagring

Gasol lagras i en 300 m?3 stor cistern norr om valsverket. Gasolen distribueras i
vatskefas fran cisternen via rorledningar ovan mark till fordngaren som ar
placerad utanfor valsverket. Leveranser av gasol sker 5-6 ganger per manad via
jarnvag. En viss mangd gasol levereras ocksd med tankbil.

Huvudlagringen av Fluorvatesyra, (32 m3), salpetersyra (2*25 m3) och svavelsyra
(40 m83) sker i separata lagertankar i anslutning till betningsanlaggningen. | ett
avskilt rum intill betningsanlaggningen lagras aven en mindre mangd
fluorvatesyra och salpetersyra. Lossning och lagring omgéardas av manga
sakerhetssystem och sakerhetsatgarder for att forhindra utslapp och fara for
manniskors héalsa.

Feropur lagras som granulat i plattunnor i slutna containrar i anslutning till
saltbadsbetningen.

Natronlut férvaras i tank i separat rum intill svavelsyratanken vid
betningsanlaggningen. Eventuellt lackage fangas upp och pumpas till
neutraliseringen. Natriumhydroxid hanteras som granulat och sackarna forvaras i
centralfrradet.

Generellt hanteras och férvaras kemikalier i invallade utrymmen inomhus och det
finns specifika och andamalsenliga kemikalierum for lagring av kemikalier. Diesel
och hydrerad vegetabilisk olja (HVO) forvaras i dubbelmantlade tankar utomhus,
medan klorerade oljor forvaras i fat pd uppsamlingskarl. Ytterligare tekniska
installationer som verkar skadebegransande vid en eventuell olycka &r larm,
sprinkler, brandslackare, skyddsutrustning, stankskydd och spillkarl.

6.5.3 Avfall

Inom verksamheten uppkommer olika typer av avfall och det finns skriftliga rutiner
for hur avfall ska hanteras.

Icke-farligt avfall som exempelvis plast- och pappersforpackningar, glas, kartong,
tra och restavfall sorteras och transporteras till godkdnd mottagare.

Vid produktionsprocesserna genereras avfall som innehaller metallrester,
exempelvis metallspan fran slipning i behandlingsanlaggningen eller glodskal
som spolas av tradarna vid valsning. Detta avfall kallas restprodukter och det
sorteras ut for att sedan séljas vidare till atervinningsbolag eller for atervinning
inom stalindustrin.

Andra typer av avfall som uppkommer &r farligt avfall sésom lampor,
smabatterier, oljerester, forbrukade kemikalier, slam fran
slamavvattningsbasséanger och metallhydroxidslam fr&n neutraliseringen.
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Forbrukade betbad som innehaller rester av syor och baser renas i
neutraliseringsanlaggningen.

Avfall som sorteras ut och som ska skickas fran omradet for omhandertagande
mellanlagras i ett specifikt utrymme som kallas miljoforradet. Detta galler dock
inte slam fran slamavvattningen eller metallhydroxidslam fran neutralisering. Allt
farligt avfall forvaras under tak pa tata, invallade ytor alternativt med andra typer
av uppsamlingsmdjligheter som exempelvis uppsamlingskarl.

En sammanfattning av avfallsslag som uppkommer i betydande kvantiteter
redovisas i Tabell 7.

Tabell 7. Avfallsslag och arsméangder for verksamhetsar 2022.

Avfallsslag Gar till Méangd eller volym under ar 2022
Returstal Atervinning 4900 ton

Glodskal Atervinning 130 ton

Behandling av forbrukade Behandlas internt i 11 700 m®

syror och baser frdn betning  neutraliseringsanlaggningen

Metallhydroxidslam Deponi for farligt avfall 7 660 m?

6.5.4 Energi

FSAB ar certifierat enligt standard 1SO 50001:2018 Ledningssystem for
energieffektivisering och har darmed etablerat ett energiledningssystem. Syftet
med certifieringen &r att systematiskt och kontinuerligt forbattra sin
energiprestanda. Ett exempel pa en forbattrande energiatervinnande atgard ar att
den varme som finns avgaserna som uppstar fran de gasoleldade ugnarna vid
valsning tillvaratas och nyttjas till fiarrvarmenétet. Den energi som tillvaratas pa
detta satt utgor ca 5% av den totala energianvandningen.

De energislag som nyttjas och ungefarlig fordelning av dessa presenteras i Tabell

8.
Tabell 8. Energislag och ungefarlig férdelning baserat pa energikartering ar 2021.
Energislag Andel

El 56%

Gasol 36%

Fjarrvarme %

Drivmedel 1%

Total energiférbrukning 96 400 MWh

6.6 Transporter

Verksamheten medfor transporter bade inom och utanfér verksamhetsomradet.
De transporter som sker inom verksamhetsomradet (interna), anses tillhéra
verksamheten medan transporter utanfér omradet (externa) raknas som en
folidverksamhet.
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De interna transporterna omfattar bland annat transport av amnen och tradringar
med olika typer av truckar samt transport av slam och avfall med dumper.
Transporterna sker mellan de olika lokalerna pa industriomradet.

Transport av inkommande material sdsom ravaror (amnen), forbrukningsvaror
med mera sker framst med lastbil och uppgar till ca 2 000 intransporter per ar.
Gasol levereras framst via jarnvag, se Figur 14 men kan &ven levereras via

lastbil.
N
Egha'h
Per-Ols
s
mmmmmm Bjorksta
Andra
Fagersta
Risbr
TECKENFORKLARING 0 250 500 750 1 0(:‘(1)
[ Verksamhetsomrade
== Transportvagar

Figur 14 Godstransporter till och fran industriomradet med lastbil sker fran s6der, markerat med blatt,
transporter via jarnvag sker norrifran, markerat med blatt.

Nar det galler biltransporter finns tva infarter till industriomradet, en i den norra
och en i den sddra delen. Godstransporter in och ut frn industriomradet sker via
den sodra delen, se Figur 14 . Bada ansluter till riksvag 68/69 som passerar
genom Fagersta och ar den huvudsakliga transportvagen av gods till och fran
industriomradet. De fardiga produkterna transporteras fran omradet i lastbil.
Antalet uttransporter uppgar till ca 2 000 per ar.

6.7 Kontrollprogram

Ett aktuellt kontrollprogram finns och ar daterat 2023-11-07. Bindande krav pa
kontroller stalls i villkor till gallande tillstand. Kontroller sker regelbundet av
utslapp till luft och till vatten. Provtagning av slam sker vid Semla deponi.
Slammet kommer fran tva av verksamhetens reningsanlaggningar,
neutraliseringen och aquatorn. Oljehaltigt glédslam och metallhydroxidslam
transporteras till Semla deponi for deponering, dar omfattande provtagning sker
av grundvatten och ytvatten i flertalet punkter. Verksamheten vid Semla deponi
omfattas av en separat tillstandsprévning. Ovrigt slam tas om hand externt.

| verksamheten sker provtagning vid flera kontrollpunkter i processer som har
luftutslapp. P& verksamhetsomradet sker provtagning av vattenutslapp vid
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Aquator, Hedkéarrabassangen, neutraliseringen och fordonstvatten med olika
frekvens.

Bullermatning finns med i kontrollprogrammet och utfors vid klagomal fran
narboende, om verksamheten andras sa att buller befaras oka, eller pa begaran
av tillsynsmyndigheten.

Kolbackens vattenforbund har ett recipientkontrollprogram for Kolbacksan som &r
uppdaterat 2022. Syftet med recipientkontrollen ar att askadliggora storre
amnestransporter och belastningar fran enstaka fororeningskallor, relatera
tillstand och utvecklingstendenser med avseende pa fororeningar och andra
stérningar i vattenmiljon till forvantad bakgrund och/eller beddmningsgrunder for
miljokvalitet, belysa effekter i recipienten av féroreningsutslapp och andra ingrepp
i naturen och ge underlag for utvardering, panering och utférande av
miljoskyddande atgarder. Inom drygt en mils radie fran fabriksomradet ligger sju
av provtagningspunkter. Provtagningsstationerna innefattar bade vattendrag och
sjoar.

7 Planerad utdkning av verksamheten

Den planerade tillstdndsansckan kommer att omfatta bade befintlig och utokad
verksamhet. Den befintliga verksamheten har beskrivits i avsnitt 6. | detta avsnitt
ges en oversiktlig beskrivning av de utékningar som FSAB avser att genomféra.
Mer detaljerade beskrivningar av verksamheten kommer att finnas i
ansokningshandlingarna.

7.1 Huvudsakliga produktionsprocesser

7.1.1 Amnesvalsning

FSAB avser att inféra en ny produktionsprocess i form av amnesvalsning.
Processen innebar kortfattat att en annan typ av utgangsmaterial, s& kallade
blooms valsas till billets. Utékningen illustreras 6versiktligt i Figur 15. Bade
blooms och billets &r mellanprodukter inom stalindustrin dar den framsta
skillnaden ar att blooms har en stérre dimension an billets. Genom att mojliggora
bearbetning av blooms till billets kan FSAB tacka en storre del av
tillverkningskedjan, bli mer flexibelt och sjalvforsorjande genom att & tillgang till
ett storre utbud av amnen som anvands till valsning.
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| | [ | [ i =
——————————— - Amnesbehandling :— — > Valsning :— — Vidareforadling :— — i Fardig produkt |
Amnen (billets) I | | | | .

Inkommande dmnen frén leverantér '\ _ _ _ _ _ _ _ _ __ M ___. — .

Blooms valsas till billets

Amnesvalsning

Figur 15. Oversikt som visar planerat inférande av &mnesvalsning.
Huvudprocesser inom befintlig verksamhet har markerats med grastreckade linjer.

Amnesvalsningen planeras att ske i en befintlig byggnad, i en del som kallas
gotverket och som ligger i direkt anslutning till befintligt valsverk. Verksamheten i
gotverket har varit ur drift i fyra ar och den befintliga lokalen samt utrustningen
kommer att ses 6ver. Uppdatering och/eller byte av mekanisk samt elektrisk
utrustning kommer att ske vid behov och kommer bland annat att kompletteras
med rullbanor samt en svalbadd.

| @mnesvalsningen kommer @mnet (blooms) att varmas upp. Detta sker i en
gropugn som anvander gasol som bransle. Darefter valsas amnet till billets. Det
fardigvalsade amnet kyls darefter antingen pa en svalbadd eller genom slackning
i vattenbad. Darefter sker en kvalitetskontroll innan materialet antingen gar till
amnesbehandling eller direkt till trddvalsning. De olika delsteg som ingar vid
amnesvalsning illustreras dversiktligt i Figur 16.

Amnesvalsning

Valsning till Kvlnin Syn av hillets N
billets yining (kvalitetskontroll) T .

Amnen (blooms) Varmning i
gropugn

<
o
@
s }
o
-
-
=
o
[=H

Figur 16. Oversikt som illustrerar de olika delsteg som ingar vid &mnesvalsning. Huvudprocesser inom
befintlig verksamhet har markerats med grastreckade linjer.

7.1.2 Amnesbehandling

| och med att den planerade verksamheten kommer att utdkas och fler produkter
tillverkas kommer en stérre mangd material att slipas i &mnesbehandlingen.
Forutom detta kommer inte att ske nagra férandringar inom denna huvudprocess.
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7.1.3 Valsning

Valsningsverksamheten kommer att utbkas genom att installera utrustning for
valsning av rund stang i tva olika dimensionsomraden:

e grov stang med dimensionsomradet 80-210 mm i diameter

e respektive klen stdng med dimensionsomradet 35-80 mm i diameter.

Stora delar av den utrustning som installeras for &mnesvalsning, se avsnitt 7.1.1

ovan, kommer att kunna samnyttjas aven for valsning av stang.

Grov stang:

Som utgangsmaterial vid valsning av grov stdng anvands blooms. Valsningen
sker i flera delsteg vilka detaljstyrs baserat pa stalsort samt vilken kvalitet och
vilka egenskaper som 6nskas for slutprodukten. En 6versiktlig illustration dver
processen visas i Figur 17.

Processen inleds med att amnet som ska valsas varms upp i en gropugn, (se
aven avsnittet om amnesvalsning ovan). Det uppvarmda amnet forvalsas med en
befintlig valsningsutrustning som kommer att kompletteras i vissa avseenden.
Valsningsprocessen fortsatter sedan i fardigvalsningen dar en ny uppsattning av
reversibla valspar kommer att installeras. | fardigvalsningen valsas rund stadng
ned till 80 mm som minsta dimension. Darefter sker antingen fortsatt valsning till
klen stang, vilket beskrivs i nastkommande avsnitt, eller s& kapas stdngen och
langden blir maximalt 12 meter. Efter kapning kyls stdngen pa en svalbadd
varefter den kvalitetskontrolleras. Den grova stangen ar efter kvalitetskontroll en

fardig produkt.

SWECO ﬁ

Valsning av grov stang

Aimnen (blooms)

Varmning " . o i )
i gropugn Forvalsning Fardigvalsning }—b Kapning }—p

Kylning }—b

Syn av
fardigvalsad stang
(kvalitetskontroll)

}—b Férdig produkt |
Y |

Figur 17. Forenklad 6versikt som illustrerar valsning av grov stang.

Klen stang:

Valsning av stang till mindre dimensioner (klen stang) sker genom fortsatt
valsning av den grova stangen. Den grova stangen gar da fran fardigvalsningen
(se Figur 17) till fyra valspar i kontinuerlig uppstéalining dar valsning till dnskad

dimension sker (se Figur 18). Efter valsningen kapas stangen, kyls pa

svalbadden och kvalitetskontrolleras. Darefter ar stangen en fardig produkt.
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Valsning av klen stang

Grov stang fran

v ! Syn av
fardigvalsning

H Kapning H Kylning H fardigvalsad stang

(kvalitetskontroll)

Valsning till
mindre
dimensioner

-...|
>

Figur 18. Oversikt som illustrerar valsning av klen stang.

Tillverkning av stang (grovre trad) i ring:

FSAB planerar att utdka produktionen genom att det befintliga valsverket for trad
kompletteras for att kunna tillverka grovre trad (dimensionsomradet 12-35 mm).
Produkten kallas &ven stang i ring.

Fran den befintliga fardigvalsningen installeras en vaxel som styr traden till de
nya delarna av processen. Ett matarverk leder traden till en ledarbana med tva
valspar som anvéands for att forma traden till utvald dimension. Efter att ha valsats
samlas traden upp pa hasplar. Den kyls sedan i ett vattenbad. Déarefter sker
fortsatt hantering i befintlig utrustning i tradvalsverket, som exempelvis hakbanan
for ringsamling samt kompakterings- och bandningsutrustning. Traden
vidareforadlas via befintliga processer sasom glédgning och betning. Den
utokade tradvalsningen illustreras 6versiktligt i Figur 19.

L
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Fardig produkt )
v,

Valsning
| i
Material frén > Kylning =<
dmnesbehandling | --———-—————-~  __________ . Pl TR —
77777777 | . . 1 | Temperatur- | 1 | S ——— g ——— | | Syn av |
Bille Virmning | ! . [ . ! . o A . .

e j‘l_rs, dlade) U stegl mksin =—»  justering - —b Forvalsning L —» Férdigvalsning | I » firdigvalsadtrad |-
‘e amneshenandiace) / = S| | i | i e - I (kvalitetskontroll) !

}—b Haspling }—b

Valsning till

grovre trad

Kylning i
vattenbad

Figur 19. Oversikt som visar befintlig valsning av trad inom befintlig verksamhet (markerade med
grastreckade linjer) som kompletteras med ny utrustning for valsning av stang (grovre trad) i ring
(heldragna linjer).

7.1.4 Vidareforadling

Né&r det géller vidareféradlingsprocesserna glédgning och dragning kommer
dessa inte att férandras.

| betningsprocessen planeras forbattringar genom inférande av blastring.
Blastringen kommer att anvandas for att rengora traden och kan till viss del
ersétta det befintliga saltbadet. Efter blastringen behover tradden i jamférelse med
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den befintliga verksamheten endast genomga en kortare och mindre intensiv

betningsprocess med svagare syror.

Blastring ar en anmalningspliktig verksamhet som kommer att hanteras genom
en anmalan om andring av miljéfarlig verksamhet till tillsynsmyndigheten.

Betning
T T T T T T T | T T T T T T |
| |
-— =M Svavelsyra = Blandsyra b—- &
| | |
Blandsyralinje ' _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ : o : |
| |
) N ¥y
Valsad trad i l i |
________ | Skoljning med !
| el |
Glodgad trad | Saltbad : I vatten :_
________ I J I
R T S
|
ombilinfje -~ T T T T T T T T TT \ e
l_ ] Svavelsyra :_ _."I Blandsyra :_ ]
| [lagre koncentration) : | (lagre koncentration) :
Valsad trad (
" Svavelsyra Blandsyra
5 : Blastrin
Glodgad trad r~ 6 (lag koncentration) (lag koncentration)

-

Figur 20. Befintliga linjer for betning (markerade med grastreckade linjer) kompletteras med ett nytt
alternativ dar saltbadet ersatts med blastring och efterfoljande betning kan ske vid laga

syrakoncentrationer.

7.2 Vattenverksamhet

Den befintliga anlaggningen, Norra pumpstationen, med tillhérande tekniska
installationer kommer aven fortsattningsvis att anvandas for att férse bade
befintlig och utékad verksamhet med kylvatten och fér vissa processteg.

Vattenuttaget fran Kolbzacksan kommer uppskattningsvis att fordubblas i och med

den planerade produktionsékningen.

7.3 Vattenhantering

Okade mangder vatten kommer att uppsta i valsverket som behéver tas hand om
i Aquatorn. Aquatorn har kapacitet att hantera detta 6kade reningsbehov.

7.4 Utslapp till luft

Med den ut6kade produktionen féljer en 6kning av utsléppen till luft av

kvaveoxider, koldioxid och stoft. Detta beror delvis p& att volymen som kommer

att slipas i &mnesbehandlingen okar, vilket leder till 6kade stoftutslapp

. Dessutom

kommer amnesvalsning och valsning av rund stdng medféra anvandning av en

gasoluppvarmd gropugn, vilket ar en kélla till utsléapp av koldioxid och
kvéaveoxider.
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| vidareféradlingsprocesserna kommer den nya blastringsprocessen generera
utslapp av stoft. Vidare kommer en stérre mangd material genomga betning vilket
potentiellt kan leda till hogre kvaveoxidutslapp. Emellertid kommer
blastringsprocessen goéra det majligt att utféra betning i syrabad med lagre
koncentrationer, vilket kan minska mangden kvaveoxider som frigérs vid betning.

Rening av luften kommer att ske med filterenheter och skrubbersystem innan den
slapps ut till atmosfar. Utslappen kommer att matas och féljas upp regelbundet,
bade genom kontinuerlig matning vid vissa utslappspunkter och periodiska
matningar som utférs av extern part.

7.5 Ravaror, kemikalier, avfall och energi

7.5.1 RAvaror

Den planerade produktionsokningen kommer medféra att ravaror forbrukas i
strre mangd och en ny typ av utgangsmaterial (blooms) kommer att anvandas i
samband med att &mnesvalsningen infors.

7.5.2 Kemikalier

De kemikalier som anvands inom befintlig verksamhet kommer fortsatt att
anvandas inom den planerade ansokta verksamheten. Eftersom produktionen
utdkas kommer detta medfora att kemikalieférbrukningen okar.

7.5.3 Avfall

Produktionsdkningarna kommer leda till att flera av de befintliga
avfallsfraktionerna kommer att 6ka i kvantitet. En stor del av detta avfall ar
metallrester som kan atervinnas.

Blastringsprocessen kommer att generera uppkomst av en ny avfallsfraktion som
ar en blandning av stalkulor och oxidskal. Detta avfall kommer att kunna skickas
for atervinning. Inférandet av blastring kommer aven leda till att mangden
metallhydroxidslam fran betningsanlaggningen kommer att minska.

7.5.4 Enerqi

Utokningen av produktionen kommer att generera en storre forbrukning av
energi, framforallt i form av gasol. Aven el- och drivmedelsférbrukningen kommer
att 6ka. Eftersom verksamheten kommer att bedrivas i redan befintliga lokaler
forvantas ingen storre forandring att ske avseende forbrukningen av fjarrvarme.

7.6 Transporter

Interna saval som externa transporter kommer att 6ka. Detta till foljd av en storre
forbrukning av rédvaror samt den tkade produktionen. Transportbehovet ar
proportionerligt med produktionsvolymen och beddéms 6ka i samma utstrackning
som produktionen dvs en 6kning med ca 150%.

7.7 Kontrollprogram

Ett uppdaterat kontrollprogram kommer att tas fram for den framtida
verksamheten.
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8 Forutsedda miljoeffekter

| detta avsnitt redovisas en preliminar beddomning av de miljdeffekter som
forvantas av saval nuvarande som planerad utokad produktion. De
skyddsatgarder som finns i befintlig verksamhet kommer att kvarsta och uttkas
vid behov. Miljoeffekterna, skyddsatgarder och eventuella konsekvenser kommer
att beskrivas narmare i miljokonsekvensbeskrivningen.

Nagon forutsedd paverkan kan inte forutses avseende kulturmiljo eller naturmiljon
pa land.

| avsnitt 9 redovisas vilka utredningar och undersékningar som genomférs och
kommer att genomféras for att ligga till grund for bedémningarna i den
kommande miljckonsekvensbeskrivningen.

8.1  Utslapp till luft

Bolagets nuvarande och den tillkommande verksamheten ger och kommer att ge
upphov till luftutslapp. Utslapp till luft avser bland annat utsléapp av svaveldioxid,
kvaveoxider, metaller och stoft. Bolagets verksamhet ger aven upphov till utslapp
av klimatgaser sdsom koldioxid. Okade utslapp med avseende pa den utdkade
verksamheten forutses i huvudsak beréra utslappen av kvaveoxider, koldioxid
och i mindre utstrackning aven stoft. Det 6kade kvavoxid- och koldioxidutslappet
ar kopplat till den 6kade energiférbrukningen fér de nya gropugnarna.

8.2  Uttag av ytvatten fran Kolbacksan (bortledning)

AnsoOkan avser uttag av upp till 1 000 m3 vatten per timme (ca 0,28 m3/s) fran
Kolbacksan, for framst kylandamal inom ansokt verksamhet. Uttaget kan
jamféras med medelvattenforingen som uppgar till 21,3 m3/s i SMHI:s
narliggande station Semla. Bortledningen kan komma att nagot begransa
nyttjandet av vattenkraften i Kolbacksan for nedstroms belagen
kraftverksanlaggning.

| inloppet till pumpstationen finns intagsgaller som dels ska skydda
pumpinstallationer etc. mot skadlig paverkan fran olika foremal, dels begransa
vilka storlekar péa fisk som kan tillatas passera gallret.

Det ska noteras att merparten av det uttagna vattnet kommer att aterforas till an
pa ett tiotal platser. Detta innebar sammanfattningsvis att de forutsebara
miljoeffekterna av uttaget bedéms bli hégst begransade.

8.3  Utslapp till vatten

Bolaget har tva anlaggningar for rening av vatten fran olika processer, Aquatorn
och Neutraliseringen. | en av anlaggningarna Aquatorn &r recirkuleringsgraden
hog (6ver 95%). Det renade vattnet fran anlaggningarna, som leds via separata
ledningar till Kolbacksan, innehaller bland annat metaller, kvave, oljeféroreningar
och suspenderat material.

Bolaget genomfor regelbundet provtagning och kontroll av dessa utslapp. |
nuvarande tillstand finns separata villkor for de olika reningsanlaggningar
avseende bland annat opoléra alifatiska kolvaten, suspenderade &mnen
(Aguatorn) samt jarn, krom (sexvart), krom (total), nickel, fluorid samt kvave
(Neutraliseringen).
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| Aquatorn finns ett braddavilopp som leds till Hedkarrabassangen som &ar en
utomhusbassang for avskiljning av fasta partiklar och olja. Till
Hedkéarrabassangen leds aven visst dagvatten och kondensvatten. Provtagning
pa utgdende vatten frdn Hedkarrabassangen gors avseende suspenderade
amnen och oljeindex. Det renade vattnet leds till Kolbacksan. Flodet ut till &n ar
begransat.

Vattenmangden som behover renas i Aquatorn kommer att 6ka d& denna
reningsanlaggning hanterar kylvatten frn valsverket. Aven utslappet fran
Neutraliseringen kommer att forandras da andringar kommer att ske i
vidareforadlingen som paverkar utgaende vatten frdn denna reningsanlaggning.

En mindre delstrom renat vatten gar aven ut fran den fordonstvatt som finns pa
industriomrédet. Aven har méts utslappen regelbundet avseende metaller och
suspenderat material.

Utover processvatten sker aven utslapp av kylvatten fran indirekt kylning till
Kolbacksan. Temperaturen pa vattnet i dessa utslapp varierar men ligger inom ett
intervall pa cirka 20-35 grader C. Nagon regelbunden kontroll av dessa utslapp
sker inte i dagslaget.

Industriomradet &r till stor del hardgjort och bestar aven av manga byggnader
med stora takytor. Stora mangder dagvatten uppkommer inom industriomradet.
Detta dagvatten leds kulverterat till Kolbacksan i ett flertal olika utslappspunkter.
Dagvattenledningar ar i vissa delar &r sammankopplade med Fagersta kommuns
dagvattenledningar. Nagon regelbunden kontroll sker inte i dagslaget av
dagvattenutslappen.

8.4  Paverkan pa manniskor och boendemiljon

Den paverkan fran verksamheten som bedéms ske pa manniskor och
boendemiljon fran verksamheten ar i stor utstrackning kopplad till buller. Bolagets
verksamhet ger upphov till ljud som kan upplevas stérande. Transporter till och
fran anlaggningen generar ljud, lastning och lossning av gods ger upphov till ljud,
flaktar och andra tekniska installationer alstrar ljud. Detta i kombination med att
industriomradet ligger forhallandevis centralt i Fagersta och att det finns bostader
inom cirka 100 meter fran omradet gor att det finns en risk att omgivningen
utsatts for buller.

Transporterna till och fran industriomradet samt interna transporter inom
verksamhetsomradet kommer att 6ka med den utokade valsningen. Yiterligare
tekniska installationer sasom flaktar p& valsningsbyggnaden kan aven tillkomma.

8.5  Resurshushallning

Bolaget anvander vid framstallningen av valsad trad bland annat energi, ravaror i
form av rostfritt stal och kemikalier. Vid produktionen uppkommer avfall som
behdver omhéndertas.

8.5.1 Enerqgi

Vid energikartlaggningen som genomfordes under 2021 s& uppgick
energibehovet till ca 96 000 MWh. En stor del av den energi som anvands vid
anlaggningen ar elenergi (fossilfri), ca 55%. Den andra stora energikéllan ar
gasol som star for ungefar 35%. En mindre del 5% utgors av fjarrvarme och
resten &r drivmedelsanvandning.
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Bolaget jobbar med strukturerat med energikartlaggning och energibesparingar.

Den utokade verksamheten kommer att innebara en 6kning av gasolbehovet da
den nya ugnen kommer att drivas med gasol. De ugnar som installeras kommer
att vara forberedda for en dvergang till vatgas. Aven elenergibehovet kommer att
Oka d& det blir en 6kning av valsning. Overgangen till stérre andel blastring av
trad kommer att minska behovet av el da denna process ersatter betning.

8.5.2 Réavaror, kemikalier och avfall

De ravaror och kemikalier som anvands och forbrukas i stérre kvantiteter ar
rostfritt stal (som i huvudsak ar producerat av skrotstal) fluorvatesyra, svavelsyra,
salpetersyra, feropur, slackt kalk, natriumhydroxid underhallskemikalier sasom
olika oljor och smérjmedel, ytbehandlingskemikalier, dragmedel och
vattenbehandlingskemikalier.

For den utdkade verksamheten kommer behovet att 6ka avseende révaran
rostfritt stdl och en del av de kemikalier som hor ihop med valsning och
amnesbehandling.

En viss okning av vattenbehandlingskemikalier kan aven bli aktuell da stérre
méngder vatten behéver tas omhand i Aquatorn.

En stor del av de uppkomna avfallsslagen ar kopplade till underhallsarbete och
slam fran olika delar av processerna. Metallhydroxidslam som uppkommer vid
Neutraliseringen star for en stor del av mangden uppkommet avfall. Glédskal och
oljehaltigt glodskalsslam uppkommer ocksa i storre mangder.

8.6  Transporter

Transporter sker med lasthil och via jarnvag. Bada transportsatten kan ge upphov
till stérningar i form av buller. Lastbilstransporterna ger upphov till utslapp vid
forbrukning av fossila utslapp. Bade transporterna via lastbil och jarnvag kommer
att oka till och fran anlaggningen vid sokt verksamhet jamfort med dagens
situation.

8.7  Mark och grundvatten

Omradet for industriomradet har fyllts ut med material under lang tid och omradet
har fa omraden kvar som bestar av naturliga jordarter. Marken ar paverkat fran
denna utfylinad och den langa tid som omradet har varit industriomréde. Aven
grundvattnet inom omradet bedoms kunna vara paverkat fran den industriella
verksamheten och de stora utfylinader som gjorts inom omradet. Nagon
strukturerad kartldggning av féroreningssituationen i mark och grundvatten finns
inte idag. De provtagningar som har gjorts har dock visat pa forhojda halter av
bland annat metaller.

Nagra nya omraden kommer inte tas i ansprak for den sokta verksamheten och
nagra nybyggnationer inom industriomradet planeras inte. Inte heller nagra
rivningsarbeten forutses. Den sokta verksamheten bedéms inte innebara nagon
ytterligare paverkan pa mark och grundvatten inom industriomradet.

8.8 Risk och sakerhet

Nuvarande och sokt verksamhet faller in under den sa kallade
Sevesolagstiftningen och har krav enligt den att ha ett strukturerat arbete for att
forebygga och begransa féljderna av en allvarlig kemikalieolycka. Verksamheten
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faller in under den hogre av de tva kravnivaerna i lagstiftningen vilket bland annat
innebar att man ska ta fram en Sakerhetsrapport. | samband med prévningar
enligt miljébalken ska sékerhetsrapporten bifogas ansékan.

Det ar framfor allt fluorvatesyran i betningsprocesserna och gasolanvandningen
for valsverket som medfor att foretaget ar klassat enligt den hogre kravnivan.

Identifierade risker omfattar bade hantering och lagring av brandfarliga varor och
andra typer av kemikalier, framforallt fratande syror men &ven natriumhydroxid
(natronlut) som anvénds vid betning. Skadeh&ndelser som namns i
sékerhetsrapporten:

- Utslapp av giftig gas
- Utslapp av fratande d&mnen (ger fratskador)
- Antandning av brandfarlig vara (gasol)

De olika skadehandelserna kan paverka bade manniskor och miljon.

8.9 Klimat

Ett foréandrat klimat med 6kad nederbdrd, varmebdljor och torka kraver
anpassning i samhéllet. | samband med riskanalyser som &r ett led i bolagets
sakerhetsledningssystem sa finns klimatpaverkan med som en faktor. Ytterligare
fokus kommer att laggas pa denna del i samband med kommande revideringar.

8.10 Paverkan pa skyddade natur- och kulturomraden
samt riksintressen

Som har namts tidigare sa kommer inga nya markomraden att tas i ansprak for
den ansokta verksamheten. Nagon paverkan pa skyddade omraden bedoms i
och med det inte uppkomma i samband med den planerade verksamheten.

De utpekade riksintressen i naromradet ar kopplade till jarnvag, natur, kultur och
friluftsliv. Inget av dessa riksintresse bedoms initialt paverkas negativt av den
sokta verksamheten.

9  Genomférda och planerade utredningar

Bolaget har for avsikt att genomféra ett antal utredning och undersdkningar som
ska ligga till grund fér den kommande miljokonsekvensbeskrivningen.
Utredningarna syftar till att undersoka, beskriva och vardera den paverkan som
bolagets nuvarande och kommande verksamhet har p& omgivningen och
manniskors hélsa.

Nagon sérskild utredning avseende paverkan pa natur- och kulturmiljo avses inte
utféras.

9.1 Utredning av paverkan pa luftkvalitet
(spridningsberékning)

Syftet med spridningsberakningen ar att berakna och faststalla paverkan pa
luftkvalitet i jamforelse med miljokvalitetsnormer och miljokvalitetsmal for luft, fran
de utslapp till luft som planerad verksamhet ger upphov till frn
produktionslinjerna.
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9.2 Recipientutredning

Baserat pa bolagets provtagning respektive berdkning av utgdende process-,
dag- och kylvatten, kommer en bedémning goras utifran kemisk och biologisk
paverkan pa recipienten Kolbacksan. Underlag avseende den ekologiska och
kemiska statusen i aktuell del av Kolbacksan samt forekommande naturvarden
kan behova tas fram Beddmningen gors utifran fastslagen miljokvalitetsnorm pa
kvalitetsfaktornivd avseende biologiska och fysikalisk kemisk niva.

9.3 Dagvattenutredning

En kartlaggning och berdkning av dimensionerande fléden kommer att tas fram.
Behov av rening och eventuell férdrojning kommer att identifieras. En dversiktlig
skyfallsanalys kommer att tas fram.

9.4  Bullerutredning

Bolaget kommer att ta fram en bullerutredning som genom narfaltsmatningar och
beréakningar beskriver och bedémer den stkta verksamhetens buller.
Bullerutredningen kommer att innehélla en beskrivning av bade fasta och rorliga
ljudkallor sdsom flaktar och interna och externa transporter.

9.5 Transportutredning

Transportutredningen &r att identifiera trafikfloden vid nuvarande samt planerad
verksamhet.

9.6 Energi

Bolaget genomfor regelbundet energikartlaggningar och uppréattar
energihandlingsplaner som foljs upp. Underlaget och resultatet frin dessa
utredningar kommer att ligga till grund for bedémningarna i den kommande
miljokonsekvensbeskrivningen.

9.7 Mark- och grundvattenundersdkningar

| samband med framtagandet statusrapport for den sékta verksamheten kommer
en miljoteknisk markundersokning att genomforas inom verksamhetsomradet.
Provtagningar av mark och grundvatten kommer att genomféras och resultatet
kommer att sammanstéllas i statusrapporten.

9.8 Risk och sakerhet

De forandringar som planeras av verksamheten kommer bland annat att paverka
behovet av gasol. Nya riskanalyser och riskvarderingar kommer att tas fram och
ligga till grund for uppdateringen av sakerhetsrapport, handlingsprogram och
planen fér interna raddningsinsatser.

En 6versyn av befintliga riskscenarier kan ocksa bli aktuell vid uppdateringen av
sakerhetsrapporten.

9.9 Uppfyllande av BREF/BAT

Bolagets verksamhet bertrs av flera BREF-dokument. En redovisning avseende
bolagets uppfyllande for relevanta BAT-slutsatser kommer att uppréttas.
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10 Alternativredovisning

Enligt milicbalken ska en miljokonsekvensbeskrivning innehalla uppgifter om
radande miljoférhallanden innan verksamheten pabérjas eller atgarden vidtas och
hur de forhallandena forvantas utveckla sig om verksamheten eller atgarden inte
pabdrjas eller vidtas, ett sa kallat nollalternativ. Nollalternativet ska inte forvaxlas
med nulaget aven om de ofta ar lika till innehallet.

| kommande anstkan och miljokonsekvensbeskrivning kommer nollalternativet att
innebara att verksamheten bedrivs enligt gallande tillstand.

Nollalternativ och alternativ utformning kommer att beskrivas i
miljokonsekvensbeskrivningen. Da verksamheten kommer att bedrivas inom
befintligt verksamhetsomrade och nagra nya byggnader inte tillkommer avses
inte ndgon alternativ lokalisering att utredas.

11 Miljokonsekvensbeskrivningens
foreslagna disposition

Icke-teknisk sammanfattning

1 Inledning

1.1 Administrativa uppgifter

1.2 Bakgrund och syfte med ansokt verksamhet

1.3 Miljokonsekvensbeskrivningens syfte och avgransning
1.4 Metodik

2 Forutsattningar och rddande miljoforhallanden

2.1 Lokalisering

2.2 Markanvandning och planférhallanden

2.3 Omgivningsforhallanden och miljons kanslighet

3 Verksamhetsbeskrivning

3.1 Befintlig verksamhet

3.2 Ansokt verksamhet

4 Alternativ

4.1 Nollalternativ

4.2 Alternativ lokalisering

4.3 Alternativ utformning (inkl. alternativa tekniska lésningar)
5 Samrad

6 Beddmningsgrunder

6.1 Miljomal

6.2 Miljokvalitetsnormer
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